《机械制造技术基础》课程教学大纲

（201402修订）
课程名称：机械制造技术基础     

（英文）Fundamentals of machinery manufacture technology                          

课程性质： 必修课                 适用层次：函授专升本

学时： 48（授课）＋16（自学）     学分：4
一、课程的作用、地位和任务

1、课程作用：该课程是机械工程学科的一门学科基础课程。其任务是使学生掌握金属加工工艺的基础知识并初步具有合理设计工艺规程的能力，为学习其他课程和从事生产技术工作打好必要的基础。

2、教学方法：课堂讲授与金工实习相结合

3、课程学习目标和基本要求：

（1）以金属切削理论为基础，要求掌握金属切削的基本原理和基本知识，并具有根据具体情况合理选择加工方法（机床、刀具、切削用量、切削液等）的初步能力；
（2）掌握机械加工的基础理论和知识：如定位理论、工艺尺寸链理论、加工精度理论等。

（3）了解影响加工质量的各种因素，学会分析加工质量的方法；

（4）学会制定零件机械加工工艺过程的方法，掌握典型零件的加工；

（5）了解机床夹具设计的基本原理和方法；

（6）了解机械装配的基础知识。
4、课程类型：专业课

5、先修课程：机械工程材料、互换性与测量技术、机械设计基础

二、课程内容和要求

1、理论教学

概论。

金属切削基本原理。

工艺规程设计。

机械加工精度与表面质量。
夹具设计。
机械装配工艺基础。
典型零件加工。
2、实习

上课前，学生已经在自己工作的工厂进行过各种生产实习，即金工实习。要求学生在生产过程中结合理论教学进行，金工实习项目和要求如下：

	
	序号
	项  目
	内容和要求
	设备、器具

	实习
	1
	自己工种以外的各工种。
	了解自己工种以外的加工机床、方法。
	

	
	2
	可能的话，参观其他工厂的生产工艺过程。
	（同上内容）
	


三、学时分配表

	序号
	教学内容
	学时分配

	
	
	授课
	自学

	1
	第1章  概论
	8
	8

	2
	第2章  金属切削基本原理
	8
	8

	3
	第3章  工艺规程设计
	8
	8

	4
	第4章  机械加工精度与表面质量
	8
	4

	5
	第5章  夹具设计
	8
	4

	6
	第6章  机械装配工艺基础
	4
	4

	7
	第7章  典型零件加工
	4
	4

	合计
	48
	40


四、考核的内容及要求

1、课程考核应掌握的知识点和技能：见“课程内容和要求”

2、考试形式：闭卷笔试

3、试卷结构

（1）题型：填空题，单选题，多选题，判断题，问答题，应用题等；

（2）题目难易比例：容易占40%，中等占40%，难题占20%。

五、课程参考资料

1、教  材：《机械制造技术基础》，倪小丹主编，清华大学出版社，2007年3月
2、参考书：《机械制造工艺学》，王先逵主编，机械工业出版社，2006 年1月
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