《机械制造技术基础》课程考试大纲

（201402修订）

一、考核内容

  概论。

    机械加工的基本概念；机械加工工艺装备；基准的概念及其分类；工件定位的六点定则；获得加工精度的方法。

  金属切削基本原理。

    金属切削过程；切削力；切削热与切削温度；刀具磨损与刀具耐用度；磨削机理；刀具几何参数与切削用量的选择。

  工艺规程设计。

    概述；机械加工工艺规程设计；工艺尺寸链。

  机械加工精度与表面质量。

    概述；工艺系统几何精度对加工精度的影响；工艺系统的受力变形对加工精度的影响；机械加工表面质量；机械加工中的振动；机械加工过程中的热变形；加工质量的统计分析方法与应用。

  夹具设计。

    工件的定位方式及定位元件；定位误差的分析与计算；工件的夹紧；典型夹具。

  机械装配工艺基础。

    机器结构的装配工艺性；装配工艺规程设计；装配尺寸链；保证装配精度的方法。

  典型零件加工。

    轴类零件加工；套类零件加工；箱体类零件加工；圆柱齿轮加工。

二、考试形式、时间：闭卷笔试、90分钟
三、试卷结构：

（1）题型：填空题，单选题，多选题，判断题，问答题，应用题等。

（2）题目难易比例：容易占40%，中等占40%，难题占20%。

